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Planificar el mantenimiento de una
flota de camiones en una mina a cielo
abierto no implica los mismos desafios
que intervenir equipos en una opera-
cién subterranea, donde el acceso es
mas complejo y las ventanas de trabajo
son mas limitadas. En el primer caso,
el entorno condiciona los intervalos de
mantenimiento. En el segundo, influye
practicamente en todo: desde el acceso
a los equipos y el tiempo disponible para
las intervenciones hasta la logistica de
repuestos y la coordinacion entre los
equipos de trabajo.

"Por eso el mantenimiento en mineria
no puede depender Unicamente de ca-
lendarios predefinidos, sino que debe
adaptarse a las condiciones reales de
operacion, a la criticidad de cada equipo
y al nivel de exposicion al desgaste”, pre-
cis6 Joaquin Marodo, Chief International
Growth Officer de Interlub.

Explicd que, si bien el mantenimiento co-
rrectivo sigue siendo necesario porque
ningun sistema elimina por completo las
fallas, las operaciones mas avanzadas
buscan reducir su incidencia mediante
estrategias preventivas y predictivas
que permiten intervenir antes de que

r

una averia afecte la disponibilidad, la
productividad o la seguridad.

En esa linea, el mantenimiento preven-
tivo permite intervenir antes de que el
sistema pierda estabilidad, prolongar la
vida Util de los equipos y reducir los cos-
tos asociados a reparaciones mayores o
paradas no programadas.

También destaco la importancia de una
adecuada gestion de repuestos, ya que
la falta de una pieza critica no solo ge-
nera un costo directo, sino también un
impacto operativo que puede prolon-
garse durante varios dias. "Cuando falta
un componente critico, la discusion deja
de ser logistica y pasa a ser operativa.
La operacidn se detiene y toda la plani-
ficacidn posterior se resiente".

Repuestos

Joaquin Morodo afirmo que el mercado
de repuestos y servicios ha cambiado
notablemente en los Ultimos cinco afios.
Hoy las operaciones mineras ya no bus-
can solo proveedores de componentes,
sino socios con capacidad técnicay ope-
rativa para garantizar la continuidad de
sus equipos. "El proveedor que solo en-
trega piezas tiene cada vez menos lugar
en este mercado”.

1

En operaciones que trabajan de forma continua,
anticipar el momento de una intervencion y conocer
qué componentes seran necesarios tiene un impacto
directo en la disponibilidad de la maquinaria.

Joaquin Morodo, Chief International
Growth Officer de Interiub.

Bajo esa premisa, sefiald que la eleccion
de un repuesto no debe basarse Unica-
mente en el precio. En equipos criticos,
donde una parada puede tener un im-
pacto significativo sobre la produccién,
los repuestos originales suelen ofrecer
mayores niveles de confiabilidad, traza-
bilidad y soporte técnico.

Los componentes remanufacturados
pueden ser una alternativa eficiente
cuando existen programas de recupera-
cidn bien gestionados, mientras que los
genéricos compiten principalmente por
su menor costo inicial. En ese contexto,
sostuvo que la decision debe considerar
el riesgo operativo y el costo total aso-
ciado a cada alternativa.

Ademas, sefialé que los avances en
materiales, geometrias y tratamientos
superficiales han permitido desarro-
llar componentes mas resistentes al
desgaste y con una mayor vida Util. No
obstante, advirtié que "un componente
mejar en una operacion sin planificacion
norinde lo que deberia".

Mineria digital

El especialista comentd que la tecnolo-
gia ha cambiado la forma de gestionar
el mantenimiento de maquinaria minera,

Hntlas operaciones mineras ya
no buscan solo proveedores de
componentes, sino socios con capacidad

técnica y operativa para garantizar la
continuidad de sus equipos.
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Los avances en materiales, geometrias y tratamientos superficiales han permitido desarrollar componentes mas

resistentes al desgaste y con una mayor vida dtil.

no por la cantidad de informacion dispo-
nible, sino por la capacidad de convertir
esos datos en decisiones concretas.

Sibien sensores, sistemas de monitoreo
en tiempo real y herramientas de anali-
sis predictivo existen desde hace varios
afios, hoy permiten interpretar con mayor
precision el comportamiento de los equi-
pos y anticipar posibles fallas.

De estamanera, el mantenimiento dejade
centrarse Unicamente en reaccionar ante
los problemas para comprender como se
originan y actuar de manera oportuna.La
pregunta importante no es cuantos datos
tenemos, sino qué hacemos conellos”.

Sobre esa base, indicd que la digitali-
zacion tambien esta transformando la
gestion del ciclo de vida de los equipos
y el suministro de repuestos. En opera-
ciones que trabajan de forma continua,
anticipar el momento de una interven-
cion y conocer qué componentes seran
necesarios tiene un impacto directo en
la disponibilidad de la maquinaria.

Sumado a ello, la inteligencia artificial
(IA) se ha convertido en una herramienta
para fortalecer el mantenimiento pre-
dictivo, al procesar grandes volimenes
de informacion en tiempo real y detectar
patrones que dificilmente podrian ser

El mantenimiento en miner(a no puede
depender solo de calendarios predefinidos,
sino que debe adaptarse a las condiciones
reales de operacion, a la criticidad de cada
equipo y al nivel de exposicién al desgaste.

identificados por una persona. Esto am-
plia la capacidad de anticipacion y facili-
ta la planificacidn de las intervenciones,
transformando los datos en informacion
util para la toma de decisiones.

Como resultado, sostuvo que la aplica-
cion de modelos predictivos ha permi-
tido incrementar la disponibilidad de
los equipos, mejorar la planificacion del
mantenimiento y reducir las paradas no
programadas.

En algunas operaciones, afiadi6, estas
herramientas han disminuido de forma
significativa las intervenciones de emer-
gencia al identificar desviaciones antes
de que evolucionen hacia una falla. A su
juicio, el mayor beneficio es la posibili-
dad de actuar de manera anticipada, ya
qgue "en mantenimiento industrial, actuar

antes suele ser la diferencia entre ges-
tionar una desviacién o gestionar una
consecuencia".

Servicio y proyeccién

Al contratar servicios de mantenimiento
para maquinaria minera, sefialo Joaquin
Morado, las empresas suelen priorizar
criterios como la seguridad, la experien-
cia técnica y la capacidad de respuesta.
Sin embargo, advirtio que en la practica
la decisién con frecuencia termina in-
clindndose por el precio, pese a que el
conocimiento del entorno mineroy la ca-
pacidad de atender incidencias solo se
evidencian plenamente cuando la opera-
cion enfrenta una contingencia.

En ese contexto, destacd que la calidad
del servicio postventa tiene un impacto
directo en la continuidad y eficiencia
de la operacion. Una respuesta réapida,
la disponibilidad de técnicos y el acce-
so oportuno a repuestos resultan mas
determinantes que la propia cobertura
contractual, ya que el soporte técnico se
pone aprueba cuando surge un problema
y no al momento de firmar un contrato.

Respecto al mercado, indicd que durante
el 2025 se observd una creciente presion
por incrementar la disponibilidad de los
activos sin elevar los costos al mismo
ritmo, lo que ha impulsado la adopcién
de soluciones de monitoreo de condicidn,
mantenimiento predictivoy gestion avan-
zada de repuestos. Esta tendencia, segtin
el experto, continuara durante el 2026,
con empresas que seguiran priorizando la
confiabilidad operacional y la capacidad
de anticipacion.




